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1. Czes¢ ogdlna
a) nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego:

»MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

b) przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegotowy zakres robdt ujety jest w dokumentacii projektowej i przedmiarach robét. Opis
rob6t przewidzianych do wykonania przy realizacji przedsiewzigcia, okre$lajacy rozwigzania techniczne,
w podziale na rodzaje robdt ujety w dokumentacji projektowej i przedmiarach robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktowg i techniczna, specyfikacjami
technicznymi i ustaleniami Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty
Scisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej. Jesli jednak w czasie realizacji rob6t okaze sie, ze
dokumentacja projektowa dostarczona przez zamawiajagcego wymaga uzupetniern wykonawca
powiadomi o tym fakcie Zamawiajgcego co do podjecia dalszych krokow.

c) wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

- segregowanie i wywiezienie materiatow rozbiérkowych niewykorzystanych do wykonania robét lub na
inne potrzeby Zamawiajacego. Decyzje w sprawie przydatnosci materiatéw rozbidrkowych podejmie
Zamawiajacy.

d) informacja o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z punktu
widzenia:
- organizacji robé6t budowlanych :

Wykonawca  ponosi  odpowiedzialno§¢ za  doktadne  wytyczenie w  planie
| wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczeniu robdt, jesli wymagac tego bedzie Zamawiajacy zostang poprawione przez
wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot przez Zamawiajgcego nie zwalnia
wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢.

- zabezpieczenia interesow osob trzecich

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i
elementow wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru
rob6t. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposob satysfakcjonujacy
Zamawiajgcego. Moze on wstrzymac realizacje robot jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje
swoje obowigzki konserwacyjne.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.



Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene zamowienia.

Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla
mieszkancow okolicznych budynkow. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych
robot budowlanych ponosi Wykonawca.

- ochrony srodowiska

W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowaé sie do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do
czasu zakonczenia rob6t, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowac sie
do wszystkich przepisdéw i normatywow w zakresie ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

-warunkow bezpieczenistwa pracy

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robdt budowlanych jest obowigzany
opracowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z obowigzujacymi przepisami i informacjq
BIOZ wskazang przez projektanta w dokumentacji projektowej oraz zobowigzuje si¢ zaznajomi¢
pracownikdéw w zakresie wykonywanych przez nich robot.

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagana dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnoSci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg
wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci
od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtoy powsta¢ w okresie realizacji
robét lub zostat spowodowany przez ktoregokolwiek z jego pracownikéw.

Uzycie materiatow, ktére wplywajg na trwate zmiany $rodowiska, ani materiatow emitujacych
promieniowanie w iloSciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek
materialy z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do rob6t musza by¢ poswiadczone
przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla Srodowiska. Materiaty, ktore sg niebezpieczne
tylko w czasie budowy (a po zakoriczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty
pylace) moga by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetione wymagania techniczne dotyczace ich
wbudowania. Przed uzyciem takich materiatow Zamawiajacy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich
witadz administracji pafistwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa
okreslonych powyzej sg uwzglednione w cenie zamdwienia.

- zaplecza dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajacym zorganizuje zatrudnionym na budowie pracownikom
odpowiednie zaplecze socjalno-sanitarne oraz magazynowe dla potrzeb budowy. Wszelkie koszty
zorganizowania zaplecza wykonawca ujmie w kosztach wtasnych.

- warunkéw dotyczacych organizacji ruchu



Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposob ciaglty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Zamawiajacego.

- ogrodzenia
Prace budowlane prowadzone bedg wewnatrz budynku i na zewnatrz budynku ( teren ogrodzony)
Wykonawca wykona we wiasnym zakresie i na wtasny koszt niezbedne inne ogrodzenie.

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztdw ewentualnego czasowego zajecia terenu dla
celow wykonania robot poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z wiascicielami terenu oraz do przywrocenia
go do stanu pierwotnego.

- okreslenia podstawowe, definicje pojec i okreslen

roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem jako$ciowym oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

roboty tymczasowe - roboty, ktdre sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania
rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robét
podstawowych.

prace towarzyszace - prace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych nie zaliczane do
rob6t tymczasowych (np. geodezyjne wytyczanie lub pomiar powykonawczy).

Grupy, klasy, kategorie rob6t — nalezy przez to rozumie€ grupy , klasy, kategorie okre$lone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamowien ( Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002r.)

Wspalny Stownik Zamoéwien — system klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych,
stworzony na potrzeby zamdwien publicznych. Obowigzuje we wszystkich krajach UE.

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca,
potwierdzajacy, ze wyrdb i proces wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

2. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych oraz niezbedne wymagania
zwigzane z ich przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, skladowaniem i kontrolg
jakosci.

2.1 Zrédta uzyskiwania materiatow i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot
muszg by¢ zgodne z wymaganiami okre$lonymi w poszczegoinych szczegétowych specyfikacjach
technicznych, dokumentacji projektowej i obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow potwierdzajace, ze wszystkie
zastosowane materiaty sg zgodne z wymogami obowigzujacych przepiséw w tym Ustawy o wyrobach
budowlanych, wg ktérej materiaty nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych.
Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatow. Za
ich ilos¢ i jako$¢ odpowiada Wykonawca.

2.2  Kontrola materiatdw i urzadzen

Zamawiajacy moze okresowo kontrolowaé¢ dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia, zeby
sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, dokumentacji
projektowej i obowigzujacych przepisow.

Zamawiajacy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby sprawdzi¢ jego
wiasnos$ci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jako$ci danej partii materiatow.



2.3  Atesty materiatéw i urzadzen.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajacy w sposéb
jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jako$ci materiatdw, Zamawiajacy
moze dopuéci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy petng zgodno$¢ tych
materiatow z warunkami podanymi w szczegGtowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badahn muszg by¢ dostarczone
przez wykonawce zarzgdzajacemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogq by¢ badane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ wasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzadzen z wymaganiami zawartymi w
szczegblowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

24 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materialy uznane przez Zamawiajacego za niezgodne ze szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli Zamawiajacy
pozwoli wykonawcy wykorzystac te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie
nabyte, warto$¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez Zamawiajgcego. Kazdy
rodzaj robot wykonywanych z uzyciem materiatow, ktére nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane
przez Zamawiajacego, bedzie wykonany na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawaé sobie sprawe,
Ze te roboty moga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

2.5  Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane
na budowie, bylty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wlasno$ci w takim
stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej chwili by¢ dostepne
dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajgcego, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzadzen bedg zlokalizowane
w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym, lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie
materiaty i urzadzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

26  Stosowanie materiatdbw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegdlnym przypadku materiaty lub urzadzenia
zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdétowych specyfikacjach
technicznych, poinformuje o takim zamiarze Zamawiajacego na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w
terminie p6zniejszym bez akceptacji Zamawiajacego.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania robét
budowlanych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robé6t powinien
by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom
zawartym w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie
organizacji rob6t, zaakceptowanym przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.



Sprzet bedacy wiasno$cig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
Zamawiajgcemu kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwose
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do
akceptacji przez Zamawiajacego. Nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Wymaganie dotyczace srodkéw transportu.

Srodki transportu muszg zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
projekcie wykonawczym i szczegOtowych specyfikacjach technicznych oraz  wskazaniami
Zamawiajgcego, w terminach wynikajacych z harmonogramu robét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniac wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego, szczegoinie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy
na polecenie Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezaco, na witasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy, za jako$¢
stosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
wymaganiami  specyfikacji technicznej oraz ustaleniami Zamawiajgcego. Wykonawca jest
odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania rob6t. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg lub przekazanymi na piSmie instrukcjami Zamawiajacego. Btedy popetnione przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt.

6. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych.

6.1  Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatow oraz jako$ci wykonania robdt.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatbw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreSlone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych,
normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepiséw zarzadzajacy realizacjg umowy
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

6.2  Pobieranie prébek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Zamawiajacy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie
wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktére budzg



watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego whasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan beda odpowiednio
opisane i oznakowane. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

6.3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegétowych
specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystagpieniem do pomiardw lub badan, wykonawca powiadomi Zamawiajacego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki, do akceptacji Zamawiajacego.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
wykonawca.

Dla celdéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajacy jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrodet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i
producenta materiatbw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.

Zamawiajacy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie oceniaC zgodnoS¢ wykonanych robot i uzytych materiatow z wymaganiami
szczegbtowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikow
badan.

Zamawiajacy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i robét z projektem
wykonawczym i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

1. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w skfad
umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie |
terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sq
wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w przedmiarze rob6t lub gdzie indziej w
szczegblowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania
wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji zarzadzajacego realizacjq
umowy.

Diugosci i odlegtosci pomigedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w
rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robét nie
wymagajq tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni
przekroj. llosci, ktdre majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy



Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacii.
Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

7.3  Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w
celu dokonywania miesigcznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w
umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed cze$ciowym i koricowym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezpo$rednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8. Odbiory robét i podstawy ptatnosci
Okre$lone w umowie na roboty budowlane

9. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Koszt robdt tymczasowych i towarzyszacych zawarty bedzie w cenie umownej zamowienia.
Zamawiajacy przyjmuje, ze roboty tymczasowe rusztowania wykonawca wyceni w kosztorysie
ofertowym na podstawie dostarczonego przedmiaru robét. Inne roboty towarzyszace i tymczasowe
ujete zostang w kosztach wtasnych wykonawcy wliczone w ceny robét.

10. Przepisy zwigzane, dokumenty odniesienia
10.1.  Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sq w jakiejkolwiek sposdb

zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
reguti wytycznych w trakcie realizacji robét.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny
za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod. Bedzie informowat Zamawiajacego o swoich dziataniach w tym zakresie,
przedstawiajgc kopie atestow i innych wymaganych $wiadectw lub deklaracji zgodnosci.

10.3  Dokumentacja projektowa



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.01 - ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane demontazem
i rozbiorka.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot demontazowych i rozbiérkowych dot.
»~MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonania rozbidrek i demontazu wystepujacych w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:
- Demontaz ciggu pieszo-jezdnego z ptyt chodnikowych, kraweznikow i obrzezy

- Przemurowanie $cianek dziatowych,

- Rozbiérka oktadzin $ciennych i podtogowych,

- Demontaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,

- Demontaz urzadzen sanitarnych i osprzetu elektrycznego,

1.4. Og6lne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla rob6t rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT
Transport materiatow z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze



Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP, na poszczegdinych kondygnacjach i na
parterze nalezy wygrodzi¢ czes¢ korytarza
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Przed przystgpieniem do rob6t wykonania windy nalezy zdemontowaé opaske.

5.3. Roboty demontazowe
Okno w piwnicy nalezy zamurowac. Otwory okienne na parterze i na pietrze nalezy dostosowac
do odpowiednich wymiardéw drzwiowych windy. Wigze sie to z wycieciem cze$ci sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7.  ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine"
ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine"
ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne"
ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
llos€ robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.02 - ELEMENTY STALOWE

Szczegobtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji
stalowych zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukciji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw dla Inwestycji
polegajace;
+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych.

Nalezy rowniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100 mm dla dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubo$ciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dtugo$ciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do
14,0 m z odchytkg do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako zamkniete (rury kwadratowe).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.



2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
- Na powierzchniach czofowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci
wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki ciepinej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw
migdzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementdw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:
- zaSwiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.3. Skladowanie materiatow i konstrukciji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.



2.4. Zahezpieczenie antykorozyjne materiatow
Do wykonywania powiok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupéw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, pod-
nosnikéw i innych urzadzen.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlgczy zgodnie
z technologig spawania. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robét.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg byC przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami nieukosowanych brzegach
stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie



grubos¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymaganag technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnig
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny byé gruntowane za pomocg $rodkoéw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola rob6t obejmuije:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosSci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- 0znaczenie rzeczywistej grubo$ci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoScig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla sie¢ jako $rednig
arytmetycznag z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla sie metodami
nieniszczacymi; sprawdzenie grubo$ci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogdIne”(ST-00).
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa jakoSci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia



antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-O1/M-69430  Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M69703  Spawalnictwo. Wady Ztaczy spawanych. Nazwy i okreSlenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogoine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.03 — OKLADZINY Z PLYTEK GRESU

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie

»+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace
i majace na celu wytozenie gresem podtogi w POM. Palarni w budynku DPS.

2. MATERIALY

2.1. Wytozenie posadzek gresem

2.1.1. Gres

- barwa: wg wzorca producenta w uzgodnieniu z Zamawiajacym
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokoS¢: £1,5 mm

- grubos¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.1.2. Materiaty pomocnicze

Do mocowania plytek nalezy stosowac:

emulsja gruntujgca

listwy i narozniki wykonczeniowe

zaprawa klejowo-wyréwnujaca — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)
zaprawa fugowa — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)

2.2.Zamurowanie otworow

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.



2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.2.4 Pustaki

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzaé na budowie nastepujace badania:

- przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknig,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

Dopuszczalna liczba bloczkéw potdwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubo$¢ cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekracza¢ 10%
bloczkéw badanych.

Nasigkliwo$¢ bloczkow wapienno - piaskowych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%. Do $cian
zewnetrznych zaleca si¢ stosowac bloczki o nasigkliwosci nie wigkszej niz 16%.

Odpornos¢ bloczkéw na uderzenia powinna by¢ taka, aby bloczek upuszczony z wysokosci 1,5 m na
inne bloczki nie rozpadt sie na kawatki. Moze natomiast wystapi¢ pekniecie elementu lub jego
wyszczerbienie. Liczba bloczkéw nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wyzsza
niz dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 sztuki

2.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad powinna by¢ zgodne z wymaganiami. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowacC w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godzin.
Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapna suchogaszone Ilub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.2.6. Tynki
Tynk na zamurowanych otworach drzwiowych montowanej windy.
Woda (PN-EN 1008:2004):
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora
Piasek(PN-EN 13139:2003):
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnosci (nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiarow).
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do wierzchnich — $rednioziarnistych



2.2.7. Farby
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2. Balustrady zewnetrzne
Balustrada wykonana ze stali nierdzewnej typu rury pokryte chromem odpornej na dziatanie warunkéw
atmosferycznych (ksztatt zgodny z elewacjami).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu  czynnosci  pomocniczych ~ oraz ~w  czasie  transportu,  zatadunku
i wytadunku materiatow.
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Przy ukfadaniu glazury:
Szpachle i pace zebate, miotek gumowy, poziomnice, pace do spoinowania, fugownica
z raczka, gabka, tamacze, szczypce, gilotyny do ciecia ptytek, trasownik do ptytek, mtotek metalowy,
pita z brzeszczotem wolframowym, wiertta do glazury, pilniki i tarniki

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Pakowanie:

Plytki pakowane sg w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m2

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢é materiatem
wyscidtkowym gruboéci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

Sktadowanie:

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Polozenie gresu w miejscu przejscia z windy do budynku

1.Prace przygotowawcze:

Do wykonania potozenia gresu mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robo6t budowlanych i robét
wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzonych préb cisnieniowych.

Wykonujemy mase samopoziomujgcg (miesza¢ z wodg przy pomocy mieszadta elektrycznego aby
uzyskac jednorodng, pozbawiong grudek mase). Mase wylewac na grubo$¢ okoto 20mm rozprowadzi¢
pacg metalowa. Nalezy pamigta¢ o usunieciu pecherzykow powietrza przy pomocy watka kotkowego.
Po zawigzaniu i wyschnieciu mozna ukfada¢ glazure stosujgc klej. Po zwigzaniu kleju, gotowg
oktadzine.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 150C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w



okresie wysychania kleju.

Wszystkie podtoza, do ktorych majg byC mocowane piytki, muszg by¢ nosne, o statej
i jednorodnej strukturze, oczyszczone z kurzu, tluszczédw, smardw, srodkéw antyadhezyjnych, resztek
farb itp. W przypadku podtoza tatwo wchtaniajgcego wode nalezy pokry¢ ptynem gruntujacym. Po 2-4h
mozna przystagpi¢ do wylewania masy samopoziomujgce;.

Podtoza pod ptytki muszgq wykazywaé dostateczng réwno$¢. Do jej sprawdzenia uzywa sie prostej 2-
metrowej faty lub diugiej poziomnicy. PrzeSwity pod fatg, nalezy wyraznie zaznaczy¢. Nierdwnosci
podiozy Sciennych nalezy zniwelowaé przy uzyciu zaprawy wyréwnujaco-szpachlowej lub jesli
wymagana jest dodatkowo naprawa podtoza i wypetnienie duzych ubytkéw zaprawy szpachlowo-
renowacyjnej. Przed zastosowaniem zapraw wyréwnawczych, podfoza nalezy zagruntowac.

2. Przed przystapieniem do uktadania ptytek nalezy starannie rozplanowa¢ ich potozenie wzgledem
krawedzi Scian i innych elementoéw. W narozach, przy oscieznicach drzwiowych, rozmieszczenie ptytek
nalezy zaplanowac tak, aby ptytka skrajna pozostata w cato$ci lub aby z niej odcig¢ jedynie waski,
kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujac uktad ptytek nalezy wzig¢ pod uwage szerokos¢ spoin.

W celu przygotowania zaprawy klejacej, suchg mieszanke nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika
zawierajgcego odpowiednig ilos¢ czystej, chtodnej wody, mieszajagc za pomocg wolnoobrotowego
mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Nastepnie zaprawe nalezy
odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 min. i ponownie dokfadnie pomiesza¢. Przygotowana
zaprawa klejgca powinna mie¢ takg konsystencje, aby po natozeniu na stalowg pace ustawiong pod
katem, nie zsuwata si¢ z niej. Nalezy przestrzega¢ czasu zuzycia zaprawy. Twardniejacej masy nie
wolno rozrabia¢ woda, ani miesza¢ ze swiezym materiatem.

Zaprawe klejacg nalezy naktada¢ na pace stalowg i wykorzystujac prostg krawedz pacy rozprowadzaé
na podiozu cienkg warstwa, silnie dociskajac. Nastepnie nalezy nanie$¢ grubszg warstwe zaprawy i
przeciagnacC ja zabkowang krawedzig pacy, prowadzonej pod katem 45-60° do podioza.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby Srednia grubo$¢ zaprawy klejacej nie przekraczata 5 mm.

Wielko$C powierzchni pokrytej zaprawg nalezy dostosowa¢ do mozliwosci utozenia ptytek, aby nie
zostat przekroczony czas otwartego schniecia zaprawy klejacej. Mozna go kontrolowaé dotykajac
zaprawy palcem; je$li do niego juz nie przylega, to czas otwartego schniecia zostat przekroczony i
zaprawe takg nalezy usung¢ z podtoza i nanies¢ nowa.

Ptytki przykleja sie w taki sposéb, ze kolejng przyktada sie jak najblizej poprzedniej i nastepnie
przesuwa tak, aby powstata spoina odpowiedniej szerokosci. Stosowanie krzyzykow dystansowych
utatwia utrzymanie statej szerokos$ci spoin. Ptytek przed przyklejeniem nie nalezy moczy¢ w wodzie.
Ptytki zaleca sie dociska¢ i ewentualnie dobija¢ gumowym miotkiem, aby zaprawa klejaca przylegata do
co najmniej 70% powierzchni plytki. Stopien rozprowadzenia zaprawy mozna sprawdziC poprzez
podwazenie i odklejenie jednej ptytki.

Jesli powierzchnia plytki jest wieksza niz 900 cm2 (30 x 30 cm), zaprawe klejaca nalezy nanosié
zar6wno na podfoze, jak i na odwrotng strone ptytki, aby uzyskac¢ co najmniej 90% powierzchni klejenia.
Wszystkie ptytki uktadane na zewnatrz oraz w miejscach trwale wilgotnych, a takze na podtogach
intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do catej
powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku, zaprawe klejacq nalezy nanosi¢ na cafg
powierzchnie odwrotnej strony plytki cienkg warstwg o réwnej grubo$ci, pokrywajacq wszystkie
wyprofilowania.

Przed stwardnieniem zaprawy klejacej nalezy usuna¢ krzyzyki dystansowe, a nastepnie wydrapac ze
spoin nadmiar zaprawy.

3. Czynnoscig poprzedzajacg spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do spoinowania nie
przebarwia trwale ptytek. Dotyczy to szczegdinie ptytek z porowatg lub chropowatg powierzchnig licowa,
szkliwionych szkliwami matowymi, nieszkliwionych
i polerowanych. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢ kolor zaprawy spoinowej lub zastosowac
$rodek zabezpieczajacy przed przebarwieniem.

Prace zwigzane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5 - 25°C. Do spoinowania mozna



przystapi¢, gdy zaprawa mocujgca ptytki do podioza jest stwardniata i dostatecznie wyschnieta, tj. po
ok. 48 godzinach od utozenia ptytek. Szczeliny miedzy ptytkami powinny mie¢ jednakowa gtebokos¢
oraz by¢ oczyszczone z resztek zaprawy klejacej, kurzu i innych zabrudzen. Po oczyszczeniu, przed
spoinowaniem fugami cementowymi, krawedzie ptytek nalezy zwilzy¢ za pomoca wilgotnej gabki
Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny miedzy ptytkami za pomocg pacy do
spoinowania lub szpachelki gumowej. Szczeliny wypetia si¢ ruchami uko$nymi w stosunku do
krawedzi ptytek. Przekroj szczelin powinien by¢ gteboko, rownomiernie i doktadnie wypetniony zaprawg
do spoinowania.

W przypadku spoinowania ptytek posadzkowych mozna postuzy¢ sie gumowym zgarniakiem.

Po krotkim przeschnieciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajace na powierzchni ptytek nalezy
usung¢ za pomoca wilgotnej, czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka, ruchami ukosnymi do przebiegu
spoin. Czynno$¢ te trzeba wykonywac ostroznie, aby nie powodowa¢ wymywania zaprawy ze spoin,
odstaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa z zaprawy, czy tez nadmiernego nasgczenia
powierzchni spoiny woda. Przy stosowaniu fugi epoksydowej nalezy oczysci¢ powierzchnie ptytek z
resztek fugi przed jej wyschnieciem.

Wyschniety nalot na powierzchni ptytek nalezy usunaé miekka $ciereczka, unikajac wcierania pytu w
wilgotne spoiny. W przypadku zbyt szybkiego wysychania zaprawy, spoiny nalezy rownomiernie zwilza¢
przy pomocy wilgotnej, gtadkiej gabki. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié przed
deszczem, rosa, wodg rozpryskowg, wiatrem, przeciggami, silnym nastonecznieniem i mrozem. Zaleca
sie, aby w okresie pierwszych 3 tygodni eksploatacji wyspoinowane wyktadziny my¢ wytgcznie czystg
woda.

Zabrudzenia po zaprawach klejacych i spoinujgcych mozna usungé zmywaczem osadu cementowego,
stare zabrudzone spoiny $rodkiem, a oczyszczong catoS¢ mozna zabezpieczy¢ Srodkiem do
konserwacji ptytek.

5.2. Zamurowanie otworéw, tynkowanie, malowanie

Mury nalezy wykonywa¢é warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej jej dtugosci. W miejscu potaczenia murow
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Stosowanie cegty, blokow lub
pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda
$ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokdw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 pustak (Scianki dziatowe) mogg by¢ wykonywane tylko
przy temperaturze powyzej 0°C.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm (murowanie na tzw.
puste spoiny)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy.
Zaleca sie przystapienie do wykonania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murow.
Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym dwie godz.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
| twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg
W murze spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur
jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokosc¢ jak wyzej lub zastosowac specjaine
$rodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z



rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy
zwilzy¢ woda.

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywac wedtug pasow lub listew kierunkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaSwiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania robot (ciepinych,
wilgotno$ciowych). Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegajq odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbior materiatow i robot powinien obejmowac sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych

materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z

zaSwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylenn z dokfadnoscig | mm, a
szerokos$ci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé

przez oceng wzrokowa,

Wymagana jako$¢ materiatow powinna byC potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementbw pod wzgledem réwno$ci, pionowosci
| spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchowych,

- stan i wyglad wbudowanych elementdow.

Roboty podlegajg odbiorowi.

8. OBMIAR ROBOT



Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine"
ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania ogolne"
ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych

- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementoéw
powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.

- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajacy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100 poz. 1157,

Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz. 1190, Nr 115101 poz.

1229, Nr 129101 poz. 1439)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych

przepisw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.04 — TYNKI | OKLADZINY

Szczegobtowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wykonaniem tynkow i
oktadzin

1. Wymagania ogoélne
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkdw wewnetrznych dotyczacych

»+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i uzupetnienie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
a) tynki cementowo-wapienne
b) oktadziny Scienne wewnetrzne.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:
) nie zawiera¢ domieszek organicznych,
d) mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
$wicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
a) Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
b) Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
c) Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
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5.2.

d) Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg
| jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad obje-
tosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoSci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

e) gatunek | 80%
f)  gatunek Il 75%
Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy mogaq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

. Ogblne zasady wykonywania tynkow

5. Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakofczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

6. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

7. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

8. Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawq spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.



5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

9)

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania murow budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubo$ci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmnie;
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz
2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.

Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

0)
p)
Q)

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

r)

)

t)

sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatow ceramicznych z zamoéwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

g) wymiarow i ksztattu ptytek

h) liczby szczerb i pekniet,

i) odporno$ci na uderzenia,

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jq poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w



6.2.

8.2.

8.3.

8.4.

przypadku wyktadziny zewnetrznej).
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i kon-
systencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa rob6t jest m2. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza

odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbiér tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. |l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

j) pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

k) poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na caftej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

m) trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
n) przygotowanie zaprawy,

) dostarczenie materiatow i sprzetu,

) ustawienie i rozbidrke rusztowan,

) umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

) osiatkowanie bruzd,

) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
) reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

u) oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki
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Ptaci sie za 1 m2 oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:

v) dostarczenie materiatow i sprzetu,

w) przygotowanie podtoza,

X) mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

y) uporzadkowanie miejsca pracy.

Oktadziny Scian

Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuije:

z) przygotowanie zaprawy,

aa) przygotowanie podtoza,

bb) dostarczenie materiatéw i sprzetu,

cc) moczenie plytek, docinanie ptytek,

dd) ustawienie i rozbidrkq rusztowan,

ee) wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
ff) zamurowanie przebic,

gg) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

hh) reperacje tynkow,

i) oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.05 - ROBOTY MALARSKIE

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wykonaniem robét
malarskich

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich przy

»+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:
- Malowanie
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm parstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3
czas schniecia—12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?3
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podfozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.



5.1.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w

transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-

czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac po:

-catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

-catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,

-catkowitym utozeniu posadzek,

-usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

6.
6.1

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolity zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

Kontrola jakosci

. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,



6.2.

8.

8.1.

8.2.

sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod ma-
lowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
Obmiar robét
Jednostkg obmiarowag robdt jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Odbiér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
Odbidr podioza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.
Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu

rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobre;j
jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkq kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01.06 - WYWOZ GRUZU

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wywozem gruzu
1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru innych robot w
zakresie wywozu gruzu dla

»+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania w zakresie rob6t dotyczacych innych robot w
zakresie:

- wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do 12 km przy zatadunku recznym .

1.4 Okres$lenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z Polskimi Normami i obowigzujacymi przepisami.

1.5 Wymagania ogdIne dotyczace robot.
Wykonawca robét odpowiada za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
| poleceniami inspektora nadzoru.

2. Sprzet.

Do wykonania robot w zakresie okreSlonym w punkcie 1.3 przewiduje sie zastosowanie nastepujacych
sprzetu:

Wywiezieniell gruzu samochodem skrzyniowym na odlegtos¢ do 12 km przy recznym dm3 .

- samochod skrzyniowy,

3. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

4. Wykonanie robét.

Szczegotowy zakres wykonywanych robét:

Wywiezieniel gruzu samochodem skrzyniowym na odlegtos¢ do12 km przy mechanicznym zatadunku
recznym .

- zatadowanie reczne gruzu na samochdd skrzyniowy.

- wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegtos¢ 12 km.,

- wytadowanie gruzu samochodem skrzyniowym.

5. Obmiar robot.
Jednostki obmiarowe.



Przyjeto nastepujace jednostki obmiarowe dla robét objetych niniejszg specyfikacja;
Wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do 12 kmi przy mechanicznym zatadunku -
[tony]

6. Odbior robét.

Poszczegolne etapy wywiezienia materiatdw z rozbiérki powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru. Odbiér robdt dokonuje inspektor nadzoru po zgtoszeniu przez wykonawce rob6t do
odbioru.

7. Przepisy zwigzane.

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja;

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higien
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-01.07 - WENTYLACJA MECHANICZNA
(CPV 45331210-1)

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wentylacja mechaniczna.

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru innych robot w
zakresie wentylacji mechanicznej dla

»+MODERNIZACJA POMIESZCZENIA PALARNI W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ W LUBUCZEWIE GM. SLUPSK”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru
robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia wykonawstwa robdt w
zakresie instalacji wentylaciji

mechanicznej, ich kontroli oraz odbioru w modernizowanym budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wentylacja mechaniczna pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci,
majgca na celu usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza
zewnetrznego, bedaca wynikiem dziatania urzgdzen mechanicznych wprowadzajgcych powietrze w
ruch.

Instalacja wentylacji mechanicznej - zestaw urzgdzen, zespotow i elementéw wentylacyjnych
stuzacych do uzdatniania i rozprowadzenia powietrza

Rozdziat powietrza w pomieszczeniu — rozprowadzenie powietrza w wentylowanej przestrzeni z
zastosowaniem nawiewnikow i wywiewnikbéw, w celu zagwarantowania wymaganych warunkow -
intensywnosci wymiany powietrza, cisnienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci
ruchu powietrza, poziomu hatasu - w strefie przebywania ludzi.

Strefa przebywania ludzi — czes¢ przestrzeni pomieszczenia do wysokosci 2 m nad podtoga, a takze
nad pomostami, gdzie przebywajg ludzie, w ktérej za pomocg instalacji wentylacyjnej lub
klimatyzacyjnej trzeba zapewnic¢ warunki mikroklimatu pomieszczenia.

Mikroklimat pomieszczenia — warunki klimatyczne istniejagce w pomieszczeniu, bedace wynikiem
jednoczesnego oddziatywania stopnia czystosci, sktadu chemicznego, temperatury, wilgotnosci
wzglednej i predkosci ruchu powietrza, a takze otaczajacych przegrod.

Rozprowadzenie powietrza - przeniesienie strumienia powietrza okreslonej objetosci do
wentylowanej przestrzeni lub z tej przestrzeni.

Niezbedny strumien objetosci powietrza zewnetrznego — strumien powietrza zewnetrznego, ktory
ze wzgledéw higienicznych nalezy doprowadzi¢ do oséb przebywajgcych w pomieszczeniu w celu
utrzymania odpowiedniej jakosci powietrza wewnetrznego, w tym zapewnienia odczucia Swiezosci
powietrza, odprowadzenia przykrych zapachéw i utrzymanie na wymaganym poziomie zawartosci
tlenku wegla i dwutlenku wegla.

Krotnos¢ wymian powietrza — ilos¢ wymian powietrza — liczbowa wartos¢ intensywnosci wentylacji
pomieszczenia, liczba okreslajgca ile razy w ciggu godziny przeptywa przez pomieszczenie strumien
powietrza o objetosci réwnej objetosci pomieszczenia.

Obliczeniowe parametry powietrza zewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury i wilgotnosci
wzglednej i innych pochodnych parametrow powietrza zewnetrznego, ktére nalezy przyjmowacé w
danej miejscowosci przy obliczaniu i doborze urzgdzen wentylacji i klimatyzac;ji

Obliczeniowe parametry powietrza wewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury, wilgotnosci
wzglednej i predkosci ruchu powietrza w strefie przebywania ludzi, ktére nalezy przyjmowac- w funkcji
przeznaczenia i trybu uzytkowania

pomieszczen — przy obliczaniu i doborze urzgdzen wentylacji i klimatyzaciji.

Uzdatnianie powietrza - Procesy realizowane przy uzyciu srodkéw technicznych, majgce na celu
zmiane jednej lub kilku wielkosci charakteryzujgcych stan i jako$¢ powietrza

Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajace na podwyzszaniu jego temperatury



Ogrzewanie powietrza wstepne — w klimatyzacji ogrzewanie powietrza przed podaniem go innym
procesom uzdatniania pod wzgledem cieplnym lub wilgotnosciowym

Ogrzewanie powietrza wtorne — w klimatyzacji ogrzewanie powietrza uprzednio uzdatnionego pod
wzgledem cieplnym l/lub wilgotnosciowym przed jego wprowadzeniem do pomieszczenia

Chiodzenie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na obnizaniu jego temperatury

NawilZzanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na powiekszaniu w nim zawartosci wilgoci
Filtracja powietrza - Uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen statych
lub ciektych

Centrala wentylacyjna

zestawienie zespotdw i urzadzen dobranych do realizacji planowanych funkcji uzdatnienia i do
ttoczenia powietrza, obecnie najczesciej wykonywanych w postaci prefabrykowanych modutéw o
jednakowych przekrojach dla danej wielkosci centrali

Czerpnia wentylacyjna element instalacji, przez ktory jest zasysane powietrze zewnetrzne
Wyrzutnia wentylacyjna element instalacji, przez ktory powietrze jest usuwane na zewnatrz
Przew6d wentylacyjny element o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowigcy
obudowe przestrzeni, przez ktéra przeptywa powietrze

Przepustnica

zesp6t samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub w przewod wentylacyjny, pozwalajacy na
zamkniecie lub na regulacje strumienia powietrza przez zmiane oporu przeptywu

Ttumik akustyczny

element wbudowany w urzadzenie lub w przewdd majgcy na celu zmniejszenie hatasu przenoszonego
droga powietrzng wzdtuz przewodow

Nawiewnik

element lub zespét, przez ktéry powietrze naptywa do wentylowanej przestrzeni

Wywiewnik

element lub zespdt, przez ktéry powietrze wyptywa z wentylowanej przestrzeni

Otwor wentylacyjny

otwér wyposazony w obudowe lub nie, wykonany w przegrodzie przestrzeni wentylowanej majacy na
celu zapewnienie przeptywu powietrza miedzy pomieszczeniami

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

- Wszystkie materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Materiaty, z ktérych wykonywane sa wyroby stosowane w instalacjach wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych powinny odpowiada¢ warunkom stosowania w instalacjach, oraz Dokumentaciji
Projektowe;.

Stopien zabezpieczenia antykorozyjnego obudéw urzadzehn powinien odpowiada¢ co najmniej
wiasdciwosciom blachy stalowej ocynkowane;.

Powierzchnie obudéw powinny by¢ gtadkie, bez zataman, wgniecen, ostrych krawedzi i uszkodzen
powtok ochronnych.

Szczelnos$¢ potgczen urzadzen i elementow wentylacyjnych z przewodami powinna odpowiadac
wymaganiom szczelnosci tych przewodow.

Nalezy zapewni¢ tatwy dostep do urzadzen i elementéw wentylacyjnych w celu ich obstugi,
konserwacji lub wymiany.

Zamocowanie urzadzen i elementéw wentylacyjnych powinno by¢ wykonane z uwzglednieniem
dodatkowych
obcigzen zwigzanych z pracami konserwacyjnymi.
- Urzadzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Urzadzenia i elementy instalacji wentylacyjnych powinny mie¢ dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow
2.2.1. Przewody wentylacyjne
- Przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej ocynkowane;j



Powierzchnie przewoddéw powinny by¢ gtadkie, bez zataman i wgniecen. Materiat powinien byc¢
jednorodny, bez wzeréw, wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokry¢é ochronnych nie powinny mie¢
ubytkéw, peknie¢ i tym podobnych wad.

- Wymiary przewodéw o przekroju prostokgtnym i kotowym powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
PN-EN 1505 i

PN-EN 1506.

- Szczelnos¢ przewoddw wentylacyjnych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-76001.

- Wykonanie przewodéw prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-03434.

Potaczenia przewodow wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
76002.

- Elastyczne elementy stuzace do potgczenia sztywnych przewoddw wentylacyjnych z nawiewnikami
lub wywiewkami

powinny by¢ wykonane z materiatdbw co najmniej trudno zapalnych, posiada¢ dtugosé nie wieksza niz
1,5 m, przy

czym nie mogg by¢ prowadzone przez przegrody budowlane.
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- Kanaty wentylacyjne w miejscach przejscia przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego nalezy
wyposazyé w

klapy ppoz. o odpornosci ogniowej rownej odpornosci przegrody. W przypadku lokalizacji klapy ppoz.
poza przegroda

oddzielenia pozarowego odcinek kanatu pomiedzy klapa, a przegrodag nalezy obudowac¢ elementami o
klasie

odpornosci ogniowej réwnej odpornosci przegrody.

Kanaty przechodzace tranzytem przez strefe pozarowa, ktorej nie obstugujg nalezy zabezpieczy¢

klapami pozarowymi lub obudowa¢ w klasie odpornosci ogniowej przegréd.

Przewody wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej

Prostokatne typu A/l o :

a) obwodzie do 1000 mm

b) obwodzie do 1400 mm

c) obwodzie do 1800 mm

d) obwodzie do 4400 mm

Przewody wentylacyjne blaszane nalezy wykonywa¢ z blach lub tasm stalowych ocynkowanych wg.
norm: PN-B-

03434:1999, PN-B-03410:1999, PN-B-76001:1996, PN-B-76002:1996, PN-89/H-92125-Blachy i tasmy
ocynkowane.

Do wykonywania przewodoéw wentylacyjnych uzywa sie cienkosciennej blachy walcowanej na zimno
lub na gorgco. Stosowanie w produkcji blach o minimalnych grubosciach mozliwe jest wytacznie z
rownoczesnym stosowaniem technologii usztywnien ptaszcza zapewniajacej wymagang sztywnosé i
szczelno$¢ oraz nieobnizajgcej warunkow przeptywu powietrza i akustyki przewoddéw. Potaczenia
blach w przewodach prostokatnych nalezy wykonywac¢ zamkami blacharskimi na zaktadke.

Przewody powinny by¢ z materiatow niepalnych lub co najmniej trudno zapalnych, stawia¢ maty op6r
dla przeptywu powietrza, by¢ szczelne i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng, mieé
estetyczny wyglad zewnetrzny.

Zasadnicze czesci - prostki i ksztaltki - sieci przewoddw wentylacyjnych mozna zestawi¢ w
nastepujgcych grupach :

- prostki o danej srednicy lub wymiarach przekroju poprzecznego oraz dtugosci,

- dyfuzory (zwezki) stanowigce przejscie z przekroju kotowego na kotowy, z kotowego na prostokatny
lub z prostokgtnego na prostokatny lub z prostokatnego na prostokatny o danych srednicach (
mniejszej i wiekszej) lub wymiarach przekrojéw

oraz wysokosci; dyfuzory moga byc¢ osiowe proste lub ukosne.

- kolana

- tuki o danej $rednicy lub wymiarach przekroju poprzecznego, o danym promieniu krzywizny, kacie
zmiany kierunku

- odsadzki, czyli potgczenia dwéch pottukdw,

- trojniki o danych srednicach lub wymiarach przekrojow poprzecznych przewodu gtéwnego, przelotu i
odgatezienia, o danej dlugosci korpusu, o danym kacie zbieznosci S$cianek korpusu i kacie
odgatezienia.



Materiat i spos6b wykonania poszczegdlnych czesci przewodbéw wentylacyjnych powinny zapewniac
tatwos$c¢ ich montazu i konserwaciji.

Mocowanie akcesoriéw dodatkowych lub elementéw usztywniajacych powinno by¢ wykonane
metodami nieniszczgcymi powtoki ochronne;j.

Scianki kanatéw prostokgtnych pod wptywem réznicy ciénien w przewodzie i otoczeniu nie moga
uginac sie wiecej niz o 20mm. W celu zwiekszenia sztywnosci scianek nalezy stosowac kopertowanie
albo przynitowanie lub przyspawanie punktowe profili usztywniajgcych.

Przy produkcji maszynowej przewody i ksztattki o przekroju prostokgtnym o obwodzie do okoto 700
mm wykonuje sie z jednym szwem naroznym kgtowym o obwodzie 700-1400 mm - z dwoma szwami
katowymi potozonym na przeciwlegtych naroznikach, a przy obwodzie wiekszym od 1400 mm - z
czterema szwami katowymi. Dla tréjnikébw kat miedzy przewodem gtownym i odgatezieniem moze
wynosi¢ 15, 30, 45, 60 lub 90°. Promie h krzywizny tukéw przyjmuje sie réwny 1,5 do 2,0 srednic
przewodu kotowego lub 1,5 do 2,0 szerokosci boku, ktérego ptaszczyznie

wystepuje zagiecie przewodu.

Dtugosc¢ odcinkéw przewodow wykonanych z blachy stalowej okreslona jest warunkami ich transportu,
lecz nie diuzsza niz 2m.

Scianki przewodéw blaszanych nie mogg mieé widocznych zataman i wgniecen.

Przewody wentylacyjne blaszane nalezy przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych przed
odpadami atmosferycznymi.

Przewody muszg by¢ wykonane z materialu o odpowiedniej jakosci, zgodnie z projektem. Zmian
dotyczacych materiatu mozna dokonac¢ jedynie za zgodg projektanta i Inwestora.

Poszczegdlne prostki, ksztattki i inne elementy przewoddéw znakuje sie farbg szybko schnaca, aby
utatwi¢ ich kompletowania na miejscu montazu. Znakowanie elementéw nalezy przeprowadzac bardzo
starannie i czytelnie, aby znaki i symbole zachowaty sie w czasie transportu, sktadowania i montazu.
Przed wystaniem na miejsce montazu przygotowane w warsztacie elementy podlegajg doktadnemu
sprawdzeniu i dopasowaniu tak, aby unikngé trudnosci przy taczeniu ich w trakcie montaSu. Wymiary
elementow sprawdza sie korzystajagc z szablonu lub przez wstepne skompletowanie odcinkéw
instalaciji.

2.2.2. Elementy instalacji wentylacyjnej

Kratki wentylacyjne

1. Kratki wentylacyjne nawiewne Zaluzjowe z przepustnicg

2. Kratki wentylacyjne wywiewne Zaluzjowe z przepustnicg

Kratki wentylacyjne stuzg do nawiewania i wywiewania powietrza w instalacjach wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych.

Nawiewnik dziata poprawnie, gdy uksztaltowanie przewodu przed nim umozliwia catkowite
wypetnienie (bez oderwania od $cianek) tego przewodu strumieniem naptywajgcego powietrza.
Zapewnia to uzyskanie symetrycznego profilu predkosci strumienia nawiewnego i pozwala oczekiwaé
Ze rzeczywista charakterystyka strumienia zgodna jest z obliczeniowa. Kratki wentylacyjne sktadajg
sie z profili stalowych lub aluminiowych, z ktérych wykonana jest ramka i kierownice, tgcznikéw
naroznych oraz tulejek nylonowych dla osadzenia czopéw kierownic w ramkach. Elementy ruchome
nawiewnikow i

wymiennikbw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig przestawienia, a potozenie
ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposéb trwaty.

Powierzchnie obudowy oraz kierownic nie mogg wykazywac¢ wgniecen i uszkodzen mechanicznych.
Wykonczone powierzchnie elementéw kratki powinny byé gtadkie, bez pecherzy, odpryskéw i
zluszczen oraz zaciekdédw. Powinny by¢ pakowane w sposdb zapewniajgcy przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Kratki wentylacyjne nalezy przechowywaé w opakowaniu z tektury falistej w
miejscach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Przepustnica jednoptaszczyznowa prostokatna, typu A, do przewodéw stalowych.

Przepustnice sktadajg sie z korpusu wykonanego z profilowanej blachy stalowej czarne;.
Poszczegdblne czesci przepustnicy powinny byé zabezpieczone przed korozjg przez producenta.
Przepustnice nalezy pakowac¢ w kartony i nalezy je przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Przepustnice wieloptaszczyznowe na wlocie $wiezego powietrza sg
zamontowane na wlocie centrali przed filtrem wstepnym.

Klapy pozarowe

Przewody wentylacyjne przechodzace przez strefy pozarowe, kidrych nie obstuguja, nalezy izolowaé
ognioochronnie systemowsg izolacjg pozarowg o odpowiedniej odpornosci pozarowej lub montowaé w
Scianach oddzielenia pozarowego klapy pozarowe.

Czerpnie powietrza



Czerpnie wykonane sg z blachy stalowej ocynkowanej obudowa, Zaluzje, listwy.
Czerpnie powietrza w zaleznosci od miejsca i sposobu ich lokalizacji dzielg sie na terenowe, Scienne i
dachowe. Czesci roztgczne skrecane srubami i nakretkami wg dokumentacji technicznej producenta.

2.2.3. Centrale wentylacyjne

- Centrale wentylacyjne powinny spetnia¢ warunki okreslone w normie PN-EN 1866:2001

Wstep

Specyfikacja dotyczy central wentylacyjnych sekcyjnych stojacych w wykonaniu zewnetrznym Zawiera
ona zestawienie podstawowych informacji i zaleceh dotyczacych budowy, montazu, uruchomienia i
eksploatacji, ktérych przestrzeganie zapewni prawidiowg i bezawaryjng prace centrali. Instrukcja
obstugi powinna by¢ tatwo dostepna dla stuzb serwisowych.

Przeznaczenie

Centrala przeznaczona jest do obrébki powietrza w celu zapewnienia wentylacji. Wyposazenie
funkcjonalne, wchodzace w skiad centrali, zapewnia mozliwos¢ realizacji obrdobki powietrza
nawiewanego : filtracja, ogrzewanie, odzysk ciepta.

Budowa

Obudowe centrali stanowig szkielet z profili aluminiowych i tworzywa sztucznego oraz ostony stafe i
wyjmowane. Ostony sktadajg sie z blachy zewnetrznej oraz wewnetrznej i wypetnienia z weiny
mineralnej grubosci 50mm. Od strony

obstugowe] znajdujg sie panele zdejmowane, montowane na zaciski. Centrale standardowo
wyposazone s w skrecang rame wykonang z ksztattownikow z blachy ocynkowanej lub
ksztattownikow hutniczych. Rama posiada otwory utatwiajgce transport i zakotwiczenie centrali.
Centrale w wykonaniu zewnetrznym wyposazone sg dodatkowo w dach wykonany z blachy
lakierowane;j.

Wszystkie funkcje obrébki powietrza realizowane przez centrale oznakowane sg za pomocg opiséw
umieszczonych na ptytach rewizyjnych i ostonowych od strony obstugowej. Wieloptaszczyznowe
przeciwbiezne przepustnice regulacyjnoodcinajgce montowane sg na wlocie central. W miejscach
wlotow i wylotow powietrza montowane sg potaczenia elastyczne.

Strona wykonania

Centrale produkowane sg w wykonaniu lewym i prawym. Strony wykonania okresla sie w zaleznosci
od kierunku przeptywu powietrza w stosunku do strony obstugi (kr6¢ce wymiennikéw itp.). Dostep
serwisowy realizowany jest przez zdejmowane panele z boku.

Transport i przechowywanie

Wszelkie uszkodzenia wynikie z niewtasciwego sposobu transportu i roztadunku nie sg objete
gwarancja i roszczenia z tego tytutu nalezy kierowaé¢ do spedytora.

Urzadzenia nalezy sktadowac w pomieszczeniach, w ktérych:

- maksymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 80 % przy temperaturze 20°C

- temperatura otoczenia ksztattuje sie w granicach od -30°C do + 40°C

- do urzadzen nie powinny mie¢ dostepu pyly, gazy i pary zrgce oraz inne substancje chemiczne
dziatajgce korodujaco na wyposazenie i elementy konstrukcyjne urzgdzenia.

Podtaczenie przewodéw wentylacyjnych

Przewody wentylacyjne nalezy taczyé z centrala za posrednictwem potgczen elastycznych
zapobiegajacych przenoszeniu sie drgan i eliminujacych niewielkie odchytki wspétosiowosci kanatu i
okna wylotowego centrali. Potgczenia elastyczne zakonczone sg kotnierzami uzbrojonymi w
uszczelke. Kotnierze potgczen i kanatdw wentylacyjnych nalezy skreci¢é za pomocg $rub w
naroznikach. W przypadku wiekszych przekrojéw nalezy zastosowac¢ dodatkowe zapinki na profilach
kotnierzy niewchodzgce w zakres dostawy.

Prawidtowe funkcjonowanie potgczenia elastycznego jest zapewnione po rozciggnieciu rekawa na
dtugos¢ ok. 110 mm. Potaczenia elastyczne wyposazone sg w przewody uziemiajace, tgczace mase
obudowy centrali z masg sieci wentylacyjne;j.

Kanaty podigczone do centrali muszg by¢ podparte lub podwieszone na witasnych elementach
wsporczych. Sposéb prowadzenia kanatow wraz z ksztaltkami powinien eliminowa¢ mozliwosc
wzrostu poziomu hatasu w instalacji wentylacyjnej.

Podigczenia elektryczne

Potgczenia elekiryczne elementow wyposazenia centrali powinny byé wykonane przez osobe o
odpowiednich kwalifikacjach i uprawnieniach, oraz wykonane w spos6b zgodny z odpowiednimi
normami i przepisami obowigzujgcymi na terenie kraju, w ktérym zamontowane jest urzagdzenie. Przed
przystapieniem do podtgczania nalezy sprawdzic¢ czy



napiecie robocze, czestotliwos¢ i zabezpieczenia sg zgodne z informacjami na tabliczkach
znamionowych urzadzen. Jesli wystepuja niezgodnosci, urzgdzen nie nalezy podtgczac. W przypadku
uzycia diugich potaczen kablowych nalezy sprawdzi¢ przekroje uzytych przewodow.
Automatyka
Kompletna automatyka umozliwia ptynny przebieg pracy urzadzenia. Ze wzgledu na wymagang
bezawaryjnos¢ dziatania centrala wyposazona jest w automatyke fabryczng. Niezbedne dane
odnosnie funkcjonowania dostarcza dostawca central wentylacyjnych.
2.2.4. lzolacja cieplna i przeciw wilgotnosciowa oraz okladzina ogniochronna przewodoéw
wentylacyjnych

Izolacja cieplna, zastosowana w instalacjach wentylacyjnych, powinna byé wykonana w sposob
zapewniajgcy nierozprzestrzenianie ognia.
- Nalezy stosowac wetne mineralng na ptaszczu z folii aluminiowej zwracajac szczeg6lng uwage na
szczelnos¢ potagczen. Kanaty muszg byé izolowane razem z kotnierzami dla wyeliminowania
powstawania mostkow termicznych.

Oktadzina ogniochronna kanatéw wentylacyjnych z blachy stalowej winna zapewni¢ odpowiednig
klase odpornosci ogniowe;.
2.2.5. Wentylatory
Wentylatory powinny odpowiadaé nastepujgcym warunkom:
- charakterystyki techniczne wentylatoréw powinny by¢ zgodne z charakterystykami okreslonymi w
dokumentacji technicznej; dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajnosci i spietrzenia nie moga
przekracza¢ 5%; zapotrzebowanie na moc wentylatora w zatlozonym punkcie pracy nie moze
przekracza¢ nominalnej mocy silnika elektrycznego,
- wentylatory powinny byé dostarczone w stanie ztozonym,
- zespoty majace silniki elektryczne nalezy uziemic,
- na wentylatorach dachowych nalezy zainstalowa¢ wytgczniki serwisowe.
Wykonawca powinien:
-dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczgcych gwaranciji i jako$ci catej zamawianej partii materiatu
-dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu robot,
-zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo wysytanej
partii materiatu, zawierajgcy nastepujace dane:
a) nazwe i adres producenta
b) date i numer kolejny badania
c) oznaczenia wg Polskiej Normy
d) piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie
2.3. Sktadowanie materiatow
Wszystkie materialy i wyroby przeznaczone do montazu instalacji wentylacji powinny byé
przechowywane i magazynowane w pomieszczeniach suchych, wolnych od zanieczyszczen pytowych
oraz gazéw i par cieczy agresywnych chemicznie. Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane w
fabrycznych opakowaniach i zabezpieczeniach. Warunki klimatyczne w pomieszczeniu magazynowym
( temperatura i wilgotnos¢) — wg instrukcji producenta wyrobéw i materiatow.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Wykonawca przystepujgcy do wykonywania instalacji wentylacji mechanicznej winien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych odpowiednig jakos$¢ robdt oraz innego
sprzetu zaakceptowanego przez kierownika Budowy
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie urzgdzen i materiatbw do wbudowania powinny
odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.
Srodki i urzadzenia transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu materiatow,
elementow itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robdét wentylacyjnych Zaleca sie
dostarczenie elementéw wentylacyjnych i ich konstrukcji na stanowisko montazu bezposrednio przed
montazem, w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy. Dotyczy to
gtéwnie duzych, ciezkich elementéw.
Skiad elementdéw wentylacyjnych powinien spetnia¢ nastepujace warunki :
- znajdowac sie mozliwie blisko miejsca montazu,
- mie¢ dogodny dojazd dla dostawy materiatéw i elementéw z zaktadu wytworczego,
-mie¢ urzadzenia do tadowania i roztadowywania elementdw.
Przywiezione ze skiadu na miejsce montazu elementy przewoddw i urzgdzenia wentylacyjne
kompletuje sie zgodnie z rysunkami montazowymi, wedtug symboli znakowania, naniesionych na ich



powierzchnie w zaktadzie wytwérczym. Elementy potgczen wentylacyjnych nie wymagajg opakowania.
Do transportu, potaczenia jednego typu i wielkosci powinny by¢é skompletowane i zwigzane w wigzki.
Wiazki jednakowych elementow potgczen powinny by¢ oznakowane przy pomocy trwale zamocowane;
przywieszki z oznaczeniem. Elementy potgczen nalezy przechowywaé w miejscach zabezpieczonych
przed odpadami atmosferycznymi.
Elementy potaczen mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi, lecz powinny by¢
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy
przestrzega¢ przepis6w transportowanych. Poszczegdlne warstwy przewodéw powinny byé
przetozone listewkami drewnianymi, ptytami kartonowymi llos¢ warstw przewoddéw powinna byé
kazdorazowo ustalana w zaleznosci od przekroju przewodéw i ich diugosci oraz masy jednostki.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot
Instalacje powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano, mozliwos¢ spetnienia
wymagan
podstawowych dotyczacych w szczegdlnosci:
- bezpieczenstwa konstrukciji,
- bezpieczenstwa pozarowego,
- bezpieczenstwa uzytkowania,
- odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,
- ochrony przed hatasem i drganiami,
Instalacje powinny byé wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan powotanych przepiséw techniczno — budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej. Ponadto instalacje powinny by¢ wykonane przy wzieciu pod uwage zapewnienia
prawidtowego ubytkowania instalacji, zgodnej z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu oraz
we wiasciwym zakresie zgodnym z wymaganiami przepiséw techniczno -budowlanych dotyczacych
warunkow technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych. Kierownik robét instalacyjnych powinien
posiada¢ uprawnienia do wykonywania instalacji wentylacyjnych. Rozruch urzadzen powinien byc¢
wykonywany przez autoryzowany serwis lub firme posiadajaca
autoryzacje producenta urzadzen (na zasadach okreslonych w warunkach gwaranc;ji).
5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét
5.2.1. Przewody wentylacyjne

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci
umozliwiajagcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych.
- Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywac¢ w otworach, ktérych wymiary sg
od 50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewoddéw lub przewoddéw z izolacjs.
Przewody na catej grubosci przegrody
powinny by¢ obtocone wetng mineralng lub innym materiatem elastycznym o podobnych
wiasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w
sposoOb nieobnizajacy odpornosci ogniowej tych przegrod.

Izolacje cieplne przewoddéw powinny mie¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne, a w
przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni izolacji,
odpowiednia odporno$¢ na przenikanie wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powinny mie¢
odpowiednie zabezpieczenia, np. przez zastosowanie oston na swojej zewnetrznej powierzchni.

Materiat podp6ér i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos¢ na korozje w
miejscu
zamontowania.

- Metoda podparcia lub podwieszenia przewodéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukciji
budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewodow tak, aby ugiecie sieci przewoddéw nie wptywato na jej
szczelnos¢, wtasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalnos¢ konstrukcji.

Zamocowanie przewoddéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajgce z
ciezarow:

a) przewoddw;

b) materiatu izolacyjnego;

c) elementdéw instalacji niezamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewodéw, np.
tumikéw, przepustnic itp.;



d) elementéw sktadowych podpér lub podwieszen;
e) osoby lub oséb, ktére bedg stanowity dodatkowe obcigzenie przewodéw w czasie czyszczenia lub
konserwacji.

Elementy zamocowania podpér lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mieé
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podp6r powinny mie¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen i podp6r powinny mie¢ mozliwo$¢ przeniesienia obliczeniowego
obcigzenia oraz by¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potgczeniami z elementami pionowymi i
dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4 % odlegtosci miedzy zamocowaniami
elementow pionowych.

Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpér powinny miec
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod
wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzgdzenia i elementy w sieci przewodéw mogty byé
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni¢ niezalene ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podp6r lub
podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

- Podwieszenia kanatéw powinny by¢ wykonane poprzez wibroizolacyjne elementy systemowe.

5.2.2. Mozliwosc¢ czyszczenia instalacji

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w
przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji, umozliwiajgc oczyszczenie
wewnetrznych powierzchni przewoddw, a takze urzadzen i elementéw instalacji, jesli konstrukcja tych
urzadzen i elementdw nie umozliwia ich oczyszczenia w inny sposéb. Elementy przewidziane jako
otwory rewizyjne instalacji to nawiewniki i wymienniki oraz zaslepki kanatéw i trojnikdw.

Elementy usztywniajgce i inne elementy wyposazenia przewodéw powinny by¢ tak zamontowane, aby
nie utrudniaty czyszczenia przewoddéw. Elementy usztywniajace wewnatrz przewoddéw o przekroju
prostokgtnym powinny mie¢ optywowe ksztalty, najlepiej o przekroju kotowym. Niedopuszczalne jest
stosowanie tasm perforowanych lub innych elementéw trudnych do czyszczenia.

Nie nalezy stosowa¢ wewnagtrz przewodow ostro zakonczonych srub lub innych elementow, ktore
mogg powodowaé zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzen czyszczacych.

Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi w otworach rewizyjnych, pokrywach otworéw i drzwiach
rewizyjnych. Nalezy zapewni¢ dostep do otworéw rewizyjnych w przewodach zamontowanych nad
stropem podwieszonym. Nalezy zapewni¢ dostep w celu czyszczenia do nastepujacych,
zamontowanych w przewodach urzgdzen:

a) przepustnice (z dwdch stron);

b) klapy pozarowe (z jednej strony);

¢) nagrzewnice i chtodnice (z dwoch stron);

d) ttumiki hatasu o przekroju kotowym (z jednej strony);

e) filtry (z dwéch stron);

Powyzsze wymaganie nie dotyczy urzadzen, ktére mozna tatwo zdemontowaé w celu oczyszczenia (z
wyjgtkiem klap pozarowych).

Jezeli projekt nie przewiduje inaczej, miedzy otworami rewizyjnymi nie powinny byé zamontowane
wiecej niz dwa kolana lub tuki o kacie wiekszym niz 45 o, a w przewodach poziomych odlegtos¢
miedzy otworami rewizyjnymi nie powinna by¢ wieksza niz 10m.

5.2.3. Centrale wentylacyjne

Podtgczenia w centralach wentylacyjnych

a) Podigczenia przewodoéw wentylacyjnych z centralg

Przewody wentylacyjne nalezy taczy¢é z centralg za posrednictwem potgczen elastycznych
zapobiegajacych przenoszeniu sie drgan i eliminujacych niewielkie odchytki wspétosiowosci kanatu i
okna wylotowego centrali. Potaczenia elastyczne zakonczone sg kotnierzami uzbrojonymi w
uszczelke. Kotnierze potgczen i kanatdw wentylacyjnych nalezy skreci¢é za pomocg $rub w
naroznikach. W przypadku wiekszych przekrojéw nalezy zastosowac¢ dodatkowe zapinki na profilach
kotnierzy niewchodzgce w zakres dostawy.

Prawidtowe funkcjonowanie potgczenia elastycznego jest zapewnione po rozciggnieciu rekawa na
dtugosci ok.110 mm.

Potaczenia elastyczne wyposazone sg w przewody uziemiajace, taczace mase budowy centrali z
masa sieci wentylacyjnej.



Kanaty podigczone do centrali muszg by¢ podparte lub podwieszone na witasnych elementach
wsporczych.

Sposéb prowadzenia kanatdw wraz z ksztattkami powinien eliminowa¢ mozliwo$¢ wzrostu poziomu
hatasu w instalacji wentylacyjne;j.

b) Podtgczenia elektryczne

Podtgczenia elekiryczne elementow wyposazenia central powinny by¢ wykonane przez osobe o
odpowiednich kwalifikacjach i uprawnieniach, oraz wykonane w spos6b zgodny z odpowiednimi
normami i przepisami obowigzujgcymi na terenie kraju, w ktérym zamontowane jest urzagdzenie. Przed
przystapieniem do podtgczania nalezy sprawdzic¢ czy

napiecie robocze, czestotliwos¢ i zabezpieczenia sg zgodne z informacjami na tabliczkach
znamionowych urzadzen. Jesli wystepujg niezgodnoséci, urzagdzen nie nalezy poditgczac. W przypadku
uzycia diugich potaczen kablowych nalezy sprawdzi¢ przekroje uzytych przewodow.

c) automatyka

Kompletna automatyka, ktéra powinna by¢ integralna czescig kazdej instalacji wentylacyjnej umozliwia
ptynny przebieg pracy urzadzenia, Automatyczna regulacja sterowania i zabezpieczen w zakresie
obrébki powietrza, ktére spetniajg zestawy funkcjonalne central sg realizowane poprzez systemy
automatyki, Cata automatyka funkcjonalna central montowana jest fabrycznie.

Przygotowanie do rozruchu

Rozruch central przy oddaniu do eksploatacji instalacji wentylacyjnej musi by¢ przeprowadzony
wylgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany i przeszkolony personel ekipy montazowo -
rozruchowej. Przed rozruchem nalezy starannie wykona¢ wasnie czynnosci przygotowawcze. Przede
wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy:

- wszystkie urzgdzenia wentylacyjne sg zainstalowane i podtgczone do sieci wentylacyjnej,

- odbiorniki energii elektrycznej sg okablowane i gotowe do pracy,

- wszystkie elementy automatyki sg zainstalowane i okablowane,

a) instalacja elektryczna

Na podstawie posiadanych schematow elektrycznych zainstalowanych elementéw i podzespotow
nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ podtgczenia instalacji elekirycznej i zastosowanych zabezpieczen
wszystkich odbiornikéw energii elektrycznej.

b) filtry

Usung¢ folie zabezpieczajacag filtry. Sprawdzi¢ stan filtréw, ich szczelno$¢ i zamocowanie w
prowadnicach. Sprawdzi¢ nastawy presostatéw réznicowych okreslajacych dopuszczalny koncowy
spadek cisnienia statycznego max 250Pa.

c) zespot wentylatorowy

Przed uruchomieniem centrali sekcja wentylatorowa wymaga doktadnych ogledzin. Po usunieciu
zabezpieczen transportowych nalezy sprawdzi¢, czy w otoczeniu wentylatora nie znajdujg sie zadne
przedmioty, ktére mogtyby byé wessane do wirnika po jego uruchomieniu.

Nalezy sprawdzi¢, czy wirnik obraca sie swobodnie, bez ocierania o fragmenty obudowy. Po
wykonaniu podtgczenia elektrycznego nalezy sprawdzié:

- podtaczenie silnika (napiecie sieci powinno odpowiada¢ napieciu na tabliczce znamionowej silnika),

- sprawdzi¢ prawidtowos$¢ podtaczenia przewodu uziemiajgcego,

- przewody zasilajgce znajdujgce sie wewnatrz sekcji wentylatorowej powinny byé oddalone od
wszystkich ruchomych elementéw napedu i zamocowane odpowiednimi uchwytami do przewoddéw
elektrycznych,

- sprawdzi¢ kierunek obrotéw wentylatora -musi by¢ zgodny z kierunkiem wskazan strzatki
umieszczonej na obudowie wentylatora.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci sprawdzajgcych nalezy zamkngé wszystkie ptyty rewizyjne
urzgdzenia.

Rozruch

Czynnosci rozruchowe moze przeprowadzic jedynie autoryzowany serwis central wentylacyjnych.

Po uruchomieniu nalezy zwréci¢ uwage, czy nie stychac¢ niepokojacych odgtoséw i nienaturalnych
mechanicznych dzwiekéw lub czy nieodczuwalne sg drgania centrali, ktére mozna uzna¢ za zbyt
duze. Centrala powinna pracowaé¢ przez okoto 30 min. Po tym czasie nalezy jg wytgczyé¢ i dokonaé
przegladu poszczegdlnych sekcji. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na filtry (czy nie ulegty
uszkodzeniu) oraz na zesp6t wentylatorowy.

Centrale muszg by¢é uruchomione w ftrybie symulacji réwnych stanéw pracy (ogrzewanie,
przewietrzanie). Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania centrali w tych trybach.

Nalezy dokonac regulacji przeptywu powietrza na centrali i wprowadzi¢ wartosci zadane wydajnosci
powietrza. Serwis powinien wykonac¢ kalibracji i sprawdzenia czujnikbéw temperatury.



Po wyregulowaniu sieci w trakcie nastepnych czynnosci rozruchowych nalezy sprawdzi¢ skutecznosc
dziatania amortyzatorow. Po dokonaniu rozruchu nalezy wymienic lub wyczyscic filtry wstepne.

Jakos¢ urzadzenia i instalacji wentylacyjnej mona jednoznacznie oceni¢ po starannym wyregulowaniu
sieci oraz wowczas, kiedy pomieszczenia przez nie obstugiwane sg wyposazone (meble, urzgdzenia
techniczne itp.) zgodnie z ich docelowym przeznaczeniem.

5.2.4. Wentylatory

Spos6b zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan na
konstrukcje budynku (przez stosowanie fundamentéw, ptyt amortyzacyjnych, amortyzatorow
sprezynowych, amortyzatoréw gumowych itp.)
oraz na instalacje przez stosowanie tacznikéw elastycznych.

- Podczas montazu wentylatora nalezy zapewni¢:
_ odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleznosci od konstrukcji, ustawienie osi wirnika wentylatora;
_ réwnolegte ustawienie osi wirnika wentylatora i osi silnika;

Zasilenie elektryczne wirnika powinno zapewni¢ prawidtowy (zgodny z oznaczeniem) kierunek
obrotéw wentylatora.
5.2.5. Filtry powietrza

Filtry powinny by¢ wyposazone we wskazniki stopnia ich zanieczyszczenia, sygnalizujgce
koniecznos¢ wymiany wktadu filtracyjnego lub jego regeneraciji.

Zamocowanie filtra powinno by¢ trwate i szczelne. Szczelno$¢ zamocowania filtra powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-EN 1886.

- Sposéb uksztattowania instalacji powinien zapewnia¢ rownomierny naptyw powietrza na filtr.
- Wktady filtrujgce nalezy montowaé po zakonczeniu "brudnych" prac budowlanych.
5.2.6. Nawiewniki i wymienniki

Elementy ruchome nawiewnikow i wymiennikbw powinny by¢ osadzone bez luzbéw, ale z
mozliwoscig ich przestawienia. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposéb trwaty.

Nawiewnikédw nie powinno sie umieszcza¢ w poblisku przeszkdd (takich jak np. elementy
konstrukcyjne budynku, podwieszone lampy) majacych zaktdcajacy wptyw na ksztalt i zasieg
strumienia powietrza.

- Nawiewniki i wymienniki powinny by¢ potgczone z przewodem w sposob szczelny.

Spos6b zamocowania nawiewnikéw i wymiennikéw powinien zapewni¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia elementéw przegrody.
- Nawiewniki i wymienniki powinny byé zabezpieczone folig podczas "brudnych" prac budowlanych.

Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji
catkowicie otwarte;.

5.2.7. Czerpnie

Konstrukcja czerpni powinna zabezpieczaé¢ instalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw
atmosferycznych.

- Otwory wlotowe czerpni powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem sie drobnych gryzoni,
ptakéw, lisci itp.
5.2.8. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajace, nastawiane recznie, powinny by¢ wyposazone w
element umozliwiajacy trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym potozeniu.

- Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujgcych powstawanie
drgan i hatasu w czasie pracy instalacji.

Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwiaé tatwg zmiane potozenia topat w petnym
zakresie regulacyjnym. Przepustnice powinny mieé wyrazne oznaczenie potozenia otwartego i
zamknietego.

- Szczelnos¢ przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac co najmniej klasie
1 wg klasyfikacji podanej w PN - EN 1751.

- Szczelnos¢ obudowy przepustnic powinna odpowiada¢ co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej
w PN —-EN 1751.

5.2.9. Klapy pozarowe

- Klapy pozarowe powinny byé montowane w przegrodach budowlanych oddzielenia pozarowego tak,
aby byt dostep do napedu i otwordéw rewizyjnych.

- Klapy pozarowe powinny by¢ tgczone z przewodami wentylacyjnymi w sposob trwaty i zapewniajgcy
szczelnos¢

- Mechanizmy napedu klap nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan i
hatasu w czasie pracy instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli



Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robo6t podano w ST- ,Wymagania ogélne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Celem kontroli dziatania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalaciji
zgodnie z wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji takie jak centrale
wentylacyjne, filtry, wentylatory, wymienniki ciepta itp. zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg
efektywnie.

6.2.1. Prace wstepne

Przed rozpoczeciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykonaé nastepujgce prace wstepne:

a) Probny ruch catej instalacji w warunkach réwnych obcigzen (72 godziny);

b) Nastawienie i sprawdzenie klap pozarowych;

c)Regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglednieniem specjalnych warunkéw
eksploatacyjnych;

d) Nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych;

e)Okreslenie strumienia powietrza na kazdym nawiewniku i wymienniku oraz ustawienie kierunku
wyptywu powietrza z nawiewnikéw;

f) Nastawienie i sprawdzenie urzgdzen zabezpieczajgcych;

g) Nastawienie elementoéw zasilania elekirycznego zgodnie z wymaganiami projektowymi;

h) Przedtozenie protokotow z wszystkich pomiarow wykonanych w czasie regulaciji wstepnej;

i) Przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych, jesli istnieja.

6.2.2. Procedura prac

Kontrola dziatania central wentylacyjnych i wentylatoréw i innych centralnych urzadzen
wentylacyjnych

)

) Regulacja predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora;

) Dziatanie wytacznika;

) Wiaczanie i wytgczanie regulacji oraz uktadu regulacji klap p.poz.

) Kierunek ruchu przepustnic wieloptaszczyznowych;

f) Dziatanie i kierunek regulacji urzadzen regulacyjnych;

g) Elementy zabezpieczajace silnikbw napedzajgcych.

Kontrola dziatania filtrow powietrza w centralach wentylacyjnych

Wskazania réznicy cisnienia i monitorowanie.

Kontrola dziatania przepustnic wieloptaszczyznowych

Sprawdzenie kierunku ruchu sitownikow.

Kontrola dziatania klap pozarowych

a) Badanie urzadzenia wyzwalajacego i sygnatu wyzwalajacego;

b) Kontrola kierunku i potozen granicznych klap i wskaznika.

Kontrola dziatania sieci przewodoéw

a) Dostepnosc do sieci przewoddw.

b) Po zmontowaniu instalacji przewody podlegajg badaniu szczelnosci zgodnie z normg B-
76001:1996.

Zaleca sie wykonywanie badania szczelnosci przewodéw w czasie montazu instalacji wentylacyjne;.
Kontrola dziatania nawiewnikéw i wywiewnikow oraz kontrola przeplywu powietrza w
pomieszczeniu

a) Wyrywkowe sprawdzenie dziatania nawiewnikow i wywiewnikow;

Kontrola dziatania elementéw regulacyjnych i szaf sterowniczych

Wyrywkowe sprawdzenie dziatania regulacji automatycznej i blokad w réznych warunkach
eksploatacyjnych przy r6znych wartosciach zadanych regulatoréw, a w szczegélnosci:

a) Wartosci zadanej temperatury wewnetrznej;

b) Wartosci zadanej temperatury zewnetrznej;

¢) Dziatania wtgcznika rozruchowego;

6.3. Pomiary kontrolne

Celem pomiaréw kontrolnych jest uzyskanie pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i
wielkosci zadane zgodnie z wymaganiami.

6.3.1. Zakres rzeczowy pomiarow kontrolnych

Zakres rzeczowy pomiaréw kontrolnych w zaleznosci od funkcji spetnianych przez instalacje winien
by¢ zgodny z okreslonym w Wymaganiach Technicznych COBRTI INSTAL — Zeszyt 5 —,Warunki
techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” — pkt 5.5.1.

6.3.2. Zakres ilosciowy pomiarow kontrolnych i kontroli dziatania



Zakres ilosciowy pomiarow kontrolnych i kontroli winien by¢ zgodny z zakresem okreslonym w
Wymaganiach Technicznych COBRTI INSTAL Zeszyt 5: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjnych” pkt 5.3.2.

7. OBMIAR ROBOT

NIE DOTYCZY

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Odbidr rob6t na podstawie wymagan PrPN EN 12599

Odbiorom podlegajg nastepujgce prace:

- odcinki kanatow, dla ktérych wymagana jest préba szczelnosci, a mianowicie: odcinki kanatow
przewidziane do obudowania, kanaly stanowigce czes¢ nadcisnieniowg urzgdzen wyciggowych,
transportujgce powietrze zawierajgce czynniki szkodliwe dla zdrowia, jesli istnieje niebezpieczehstwo
przedostawania sie go do pomieszczen pobytu ludzi, pozostate kanaty — w zakresie podanym w
projekcie lub uzgodnionym pomiedzy strong wykonujgcg a odbierajaca,

- centrale wentylacyjne, wentylatory itp. urzadzenia,

- otwory w Scianach, stropach i dachach,

- miejsca, na ktérych majg by¢ ustawione lub zawieszone centrale wentylacyjne itp.,

- miejsca, na ktérych maja by¢ zamontowane tablice regulacyjne lub szafy kontrolno-pomiarowe,

- przepustnice, montowane w niedostepnych przewodach powietrznych.

Przy odbiorze urzgdzen i elementéw od producenta nalezy:

- dokonaé ogledzin zewnetrznych,

- sprawdzi¢ recznie czy wirnik wentylatora nie ociera sie o korpus obudowy,

- sprawdzi¢ wymiary gtéwne,

- sprawdzi¢ sztywnos¢ konstrukgciji,

- sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw nastawczych Zaluzji i przepustnic,

Odbidér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje
Manager Projektu na podstawie zgtoszenia Wykonawcy. Odbi6r techniczny urzadzenia
wentylacyjnego nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu préb, ma to na celu
stwierdzenie, czy urzgdzenie jest wykonane zgodnie z projektem, nadaje sie do eksploatacji i osigga
zaktadane parametry.

8.2. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac

Celem sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac jest wykazanie, ze w petni wykonano wszystkie
prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z projektem oraz z
obowigzujgcymi przepisami i zasadami

technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

a) Poréwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji ze specyfikacjg projektowa, zarbwno w
zakresie materiatéw, jak i ilosci oraz, jesli jest to konieczne, w zakresie wiasciwosci i czesci
zamiennych;

b) Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujgcymi przepisami oraz z zasadami
technicznymi;

c) Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacije;
d) Sprawdzenie czystosci instalaciji;

e) Sprawdzenie kompletnosci dokumentow niezbednych do eksploatacji instalacji. W szczegolnosci
nalezy wykonaé nastepujace badania:

8.2.1. Badanie ogolne

a) Dostepnosci dla obstugi;

b) Stanu czystosci urzadzen, central wentylacyjnych, wymiennikow ciepta i systemu rozprowadzenia
powietrza;

¢) Rozmieszczenia i dostepnosci otworéw do czyszczenia urzadzen i przewodéw;

d) Kompletnosci znakowania;

e) Realizacji zabezpieczen przeciwpozarowych (rozmieszczenia klap pozarowych, powitok
ogniochronnych itp.);

f) Rozmieszczenia zgodnie z projektem izolacji cieplnych i paroszczelnych;

g) Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych;

h) Zainstalowania urzadzen, zamocowania przewodéw itp. w sposéb niepowodujgcy przenoszenia

drgan;
i) Srodkéw do uziemienia urzgdzen i przewoddw.
8.2.2. Badanie central wentylacyjnych, wentylatorbw i innych centralnych urzadzen

wentylacyjnych



) Sprawdzenie, czy elementy urzgdzenia zostaty potgczone w prawidtowy sposob;

) Sprawdzenie zgodnosci tabliczek znamionowych (wielkosci nominalnych);

) Sprawdzenie konstrukcji i wtasciwosci (np. podwojna obudowa);

) Badanie przez ogledziny szczelnosci urzgdzen i fgcznikéw elastycznych;

) Sprawdzenie zainstalowania wibroizolatorow;

f) Sprawdzenie zamocowania silnikéw;

g) Sprawdzenie prawidtowosci obracania sie wirnika w obudowie;

) Sprawdzenia poprawnosci potaczenia wirnika z napedem.

i) Sprawdzenie uksztattowania fopatek wentylatora (fopatki zakrzywione do przodu lub do tytu);
Sprawdzenie zgodnosci przeptywu wentylatora z danymi na tabliczce znamionowe.

8.2.3. Badanie filtrow powietrza w centralach wentylacyjnych

a) Sprawdzenie zgodnosci typu i klasy filtrow na podstawie oznaczen z danymi projektowymi;

b) Sprawdzenie zainstalowania i uszczelnienia filtra w obudowie;

¢) Sprawdzenie systemu filtracji pod wzgledem ewentualnych uszkodzen;

d) Sprawdzenie wskaznika roznicy cisnienia pod wzgledem ewentualnego uszkodzenia i
prawidtowosci poziomu ptynu pomiarowego;

e) Sprawdzenie zestawu zapasowych filtrow (zgodnie z umowa);

f) Sprawdzenie czystosci filtra.

8.2.4. Badanie czerpni powietrza

Sprawdzenie wielkosci, materiatu i konstrukcji Zaluzji zewnetrznych z danymi projektowymi.
8.2.5. Badanie przepustnic

Sprawdzenie rodzaju przepustnic i uszczelnienia (np. dziatanie wspoétbiezne, dziatanie przeciwbiezne).
8.2.6. Badanie klap pozarowych

a) Sprawdzenie warunkéw zainstalowania;

b) Sprawdzenie, czy urzadzenie ma certyfikat;

c) Sprawdzenie, czy urzagdzenie wyzwalajgce jest wtasciwego typu.

8.2.7. Badanie sieci przewodoéw

a) Badanie wyrywkowe szczelnosci potaczen przewoddéw przez sprawdzenie wzrokowe i kontrole
dotykowsa;

b) Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie ksztattek jest zgodne z projektem.

8.2.8. Badanie nawiewnikdw i wywiewnikow

Sprawdzenie, czy typy, liczba i rozmieszczenie odpowiada danym projektowym.

8.2.9. Badanie elementéw regulacji automatycznej i szaf sterowniczych

a) Sprawdzenie kompletnosci kazdego obwodu uktadu regulaciji na podstawie schematu regulacii;
b) Sprawdzenie rozmieszczenia czujnikow;

c¢) Sprawdzenie kompletnosci i rozmieszczenia regulatoréw;

d) Sprawdzenie szaf sterowniczych na zgodnos¢ z projektem odnosnie:

- umiejscowienia, dostepu;

- rozmieszczenia czesci zasilajgcych i czesci regulacyjnych;

- systemu zabezpieczen;

- wentylacji;

- 0znaczenia;

- typéw kabli;

- uziemienia;

- schematoéw potgczen w obudowach.

8.2.10. Wykaz dokumentow dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych

a) Parametry powietrza wewnetrznego (lato, zima) z dopuszczalnymi odchytkami;

b) Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego (lato, zima);

¢) Strumien powietrza zewnetrznego w warunkach projektowych (minimum, maksimum);

d) Liczba uzytkownikéw;

e) Czas dziatania;
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f) Obcigzenie cieplne pomieszczen (czas trwania i rodzaj);

) Inne zrédta emisiji (jesli wystepuja);

) Rodzaj stosowanych elementéw nawiewnych i wywiewnych;

) Wymagane wielkosci réznicy cisnienia miedzy pomieszczeniami (+/-);

j) Poziom dzwieku A w pomieszczeniach oraz poziom dzwieku A przy czerpni i wyrzutni powietrza;
k) Klasa filtrow

l) Klasa zanieczyszczen powietrza (podstawa do pomiarow);

m) Sumaryczna moc cieplna, chtodnicza i elektryczna;

n) Parametry obliczeniowe wymiennikow ciepta (dla lata i zimy);



0) Wymagana jakos¢ wody zasilajacej;
p) Cisnienie dyspozycyjne w miejscu przekazywania energii;
q) Napiecie i czestotliwos¢ zasilajgcego pradu elektrycznego.
8.2.11. Wykaz dokumentéw inwentarzowych
a) Rysunki powykonawcze w uzgodnionej skali, pokolorowane;
b) Schematy instalacji uwzgledniajgce elementy wyposazenia regulacji automatycznej;
c) Schematy regulacyjne zawierajgce schemat potgczen elektrycznych i schemat rurociggéw (schemat
oprzewodowania odbiornikéwy);
d) Schematy blokowe uktadéw regulacji zawierajace schematy oprzewodowania odbiornikéw;
e) Dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie zainstalowanych urzadzen i elementow
(w tym certyfikaty bezpieczenstwa);
f) Raport wykonawcy instalacji dotyczacy nadzoru nad montazem (ksigzka budowy).
8.2.12. Dokumenty dotyczgce eksploatacji i konserwaciji
a) Raport potwierdzajgcy prawidtowe przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych (jesli istniejg) w zakresie
obstugi instalacji wentylacyjnych w budynku;
b) Podrecznik obstugi i wyszukiwania usterek;
¢) Instrukcje obstugi wszystkich elementéw sktadowych instalaciji;
d) Zestawienie czesci zamiennych zawierajgce wszystkie czesci podlegajace normalnemu zuzyciu w
eksploataciji;
e) Wykaz elementow sktadowych wszystkich urzadzen regulacji automatycznej (czujniki, urzadzenia
sterujace, regulatory, styczniki, wytgczniki);
f) Dokumentacja zwigzana z oprogramowaniem systemow regulaciji automatyczne;j.
9. WARUNKI PLATNOSCI
Zgodnie z umowa zawartg miedzy Inwestorem i Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1 PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o
przekroju prostokatnym - Wymiary
2 PN-EN 1506:2001 Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o
przekroju kotowym - Wymiary
3 PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja- Terminologia
4 PN-B-03434: 1999 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Podstawowe wymagania i badania
5 PN-B-76001:1996 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Szczelno$¢. Wymagania i badania
6 PN-B- 76002: 1976 Wentylacja - Potaczenia urzgdzen, przewodow i ksztaltek wentylacyjnych
blaszanych
7 PN-EN 1751:2001 Wentylacja budynkéw - Urzadzenia wentylacyjne koncowe - Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych
8 PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne - Wiasciwosci
mechaniczne
9 ENV 12097: 1997 Wentylacja budynkdéw - Sie¢ przewoddéw - Wymagania dotyczace czesci
sktadowych sieci przewodow utatwiajgce konserwacije sieci przewoddw
10 PrPN-EN 12599 Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru
wykon]anych instalacji wentylaciji i klimatyzaciji
11 PrEN 12236 Wentylacja budynkéw - Podwieszenia i podpory przewodow - Wymagania
wytrzymatosciowe
12 PN-EN 779+AC:1998 — Przeciwpylowe filtry powietrza dla wentylacji ogélnej — wymagania,
badania, oznaczenia
13 PN-B-01411:1999 — Wentylacja i klimatyzacja -Terminologia
14 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 czerwca 2002 w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002 p0z.690)
15 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 109/2004
poz.1156).
16 Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL —
Zeszyt 5 — ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”
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